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Abstract of WO2004069468 

The invention relates to a receiving element 
comprising a bolt (2) with an external surface (12) 
that is essentially parallel to and in particular 
coaxial with a longitudinal axis (10). Said bolt can 
be introduced into a bore of at least one 
component, preferably at least two components 
in order to fix and/or align said component(s) for 
subsequent machining. The aim of the invention 
is to develop the receiving element whilst 
maintaining a simple construction in order to 
ensure a high dimensional stability and 
positioning precision over a long service life. To 
achieve this, the bolt (2) comprises at least two 
recesses (18) containing orifices (19) in the 
vicinity of its external surface, said recesses (18) 
containing pins (14), which consist of or comprise 
wear-resistant sintered material, extend through 
said orifices (19) in a partial radial manner and 
project beyond the external surface (12) with a 
predefined overhang (16). 
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(57) Abstract: The invention relates to a receiving element comprising a 
bolt (2) with an external surface (12) that is essentially parallel to and in 
particular coaxial with a longitudinal axis (10). Said bolt can be introduced 
into a bore of at least one component, preferably at least two components in 
order to fix and/or align said component(s) for subsequent machining. The 
aim of the invention is to develop the receiving element whilst maintaining 
a simple construction in order to ensure a high dimensional stability and 
positioning precision over a long service life. To achieve this, the bolt (2) 
comprises at least two recesses (18) containing orifices (19) in the vicinity 
of its external surface, said recesses (18) containing pins (14), which consist 
of or comprise wear-resistant sintered material, extend through said orifices 
(19) in a partial radial manner and project beyond the external surface (12) 
with a predefined overhang (16). 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf ein Aufnah- 
meelement mit einem Bolzen (2), welcher eine zu einer Langsachse 
(10) im Wesentlichen parallele, insbesondere koaxiale, Aussenflache 
(12) aufweist und in eine Bohrung wenigstens eines Bauteils, bevorzugt 
wenigstens zweier Bauteile, einfiihrbar ist, zur Fixierung und/oder 
Ausrichtung des oder der Bauteile flir eine nachfolgende Bearbeitung. 
Das Aufnahmeelement soli mit einem geringen konstruktiven Aufwand 
dahingehend weiteigebildet werden, dass eine hohe Formbestandigkeit 
und Positionierungsgenauigkeit fur eine lange Lebensdauer sicher 
gestellt wild. Hierzu wird vorgeschlagen, dass der Bolzen (2) im 
Bereich seiner AussenflMche (12) wenigstens zwei Ausnehmungen (18) 
mit Offnungen (13) aufweist und dass in den Ausnehmungen (18) aus 
verschleissfestem Sintenverkstoff bestehende oder solchen enthaltende 
Stifte (14) angeordnet sind, welche durch die genannten Offnungen (19) 
teilweise radial durchgreifen und Uber die Aussenflache (12) mit einem 
vorgegebenen Oberstand (16) vorstehen. 
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VerolTentllcht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 



Zur Erkldrung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
per 'Gazette verwiesen. 
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Die Erfindiing bezteht sich auf ein Aufnahmeelement gema& der im Oberbegriff des 
Patentanspruchs 1 angegebenen Merkmale. 

.Derartlge Aufnahmeelemente enthalten e|nen BplzefL. welcher in eine Bphrung wenigs- 
tens eines Bauteiles 2ur Rxierung und/oder Ausrichtung fDr die nachfolgende Bearbei- 
tung einfiihrbar ist. Sollen beispielsweise zwei Blechtelle durch SchweiSen miteinander 
verbunden werden, so werden in diese miteinander korrespondierende Aufnahmebohrun- 
gen eingebracht. in welche nachfolgend das Aufnahmeelement zum Zentrieren und 
Aufnehmen der Biechteile eingefuhrt wird. Insbesondere faei groSformatlgen Bautellen 
werden zwecl^maBig mehrere derartige Aufnalimeelemente als Fertigungs- Oder Monta- 
gehlifsmlttel vorgesehen. Derartige Aufnahmeelemente kSnnen auch als Haltestifte 
und/oder Fuhrungsstifte in Maschinen, Aniagen ocier Bearbeitungssystemen von Bau- 
teileh zum Einsatz geiangen, wobel hier belspielhaft auf SchwelRautomaten, Stanz- 
maschinen oder Pressen verwiesen sei. Die Aufnahmeelemente bestehen ublicherweise 
komplett aus Stahl und unterilegen ejnem hphen VerschleiS, Urn beim Elektroschweifien, 



wo 2004/069468 PCT/EP2004/000734 

•• . ' 2 • 

' . ■ .. ■ ' 

beisi)lelsweise in einem SchweiSautomaten. unerv/unschte Funkenuberschiage zu 

verrheiden, mussen zusStzliche Maanahmen,2ur Isolierung vorgesehen. warden. Des 

Weiteren konnen derartige Aufnahmeelemente zur FOhrung und/pder Ausrichtung 

wenigstens eines Bauteiles. Insbesondere eines BlecWeiles bei anderen FertigungsmaB- 

nahmen. wie beispielsweise in einer Presse, einer Stanzmaschine oder dergleichen zum 

Einsatz gelangen, wobei selbst bei Ausbildung aus hochwertigem Stahl einerheblicher 

VerschleifS gegeben ist und im Hinblick auf enge Fertigungstoleranzen die Standzeiten 

der^rtlger Aufnahmeelemente kurz ist, so dass.ein erhebliclier Aufwand fQr den er- 

forderlichen Austauscli und Ersatz der Aufnalimeelemente bedingt ist. 

Hlervon ausgehend liegt der Erflndung die Aufgabe zugr unde. das Auf nahmeelement mit 

"^inemlierirrgen konsi^^ ®'"® ^^^^ 

Formbestandigkelt und Positionierungsgenauigkeit fQr eine lange Lebensdauer sicher- 
gestellt wird. Die Herstellung der Aufnahmeelemente soil einen geringen Aufwand 
und/oder Materiaiverbrauch erfordern und wirtschaftlich durchfuhrbar sein. Femer soil 
in einfacher Weise die f Or die Herstellung einer Schwei&verbindung der Blechteile 
erforderliche elektrlsche Isolierung sichergestellt sein. 

Die Losung der Aufgabe erfolgf gem^R der im Patentanspruch l.ahgegebenen Merkhia- 
le. ' 

Das vorgeschlagene Aufnahmeelement zeichnet sich durch einen einfachen und funk- 
tionsgerechten Aufbau aus. Der Bolzen enthSIt im Bereich seiner AuSenflSche upd 
. Jtellweise Qber . diese.. hinausragende .Stifte..au8:.Yers.cblelSfesten . Sintemerkstoffen*.. 
yorzugsweise Oxidkeramik, wie insbesondere AL203, Zr02, Si3N4 sowie sIch daraus 
ergebende Mischungen. Der Bolzen enthalt im Bereich der A.uSenflache insbesondere 
als Nuten ausgebildete Aufnahmen fQr die genannten Stifte aus Sintenwerkstoff. Im 
Qbrigen besteht das Aufnahmeelement bevorzugt aus Stahl und wird in bekannter Weise 
mlttels Dreh- und/oder Frasmaschinen oder dergleichen gefertigt. Die genannten Stifte 
sind durch mechanische Bearbeitung, Trockenpressen, Strangpressen, Extrudieren Oder 
in eInem Spritzgussverfahren gefertigt und als Teileinsatze in die korrespondierend der 
AuHenkontur derselben vorbereiteten Ausnehmungert bzw. Aufnahmen. welche als 
Bohrungen Oder Nuten im Bereich der AuSenfliche des Bolzens angeordnet sind, In 
< geeigneter Weise eingebracht und/oder befestigt. , . 
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D(e aus yerschieiRfestem Sinterwerkstoff bestehenden Stifle weisen in bevorzugter 
Welse einen Vollquerschnitt auf, wobei die geschlossene Quersohnittsflache Qber die 
gesamte* LSnge der Stifte, abgesehen von im Bereich der Spitze des Bolzens bzvv. 
Aufnahmeelements sich befindenden Endfiachen, im Wesantlichen konstant ausgebrldet 

s 

ist. Die cSerart mit Vollquerschnitt und/oder masslv ausgebildeten Stifte ermdglichen 
somit funktionsslcher die Aufnahme und Obertragung von hohen auSeren Belastungen, 
wie Druck- und Sto&belastungen, bei der Bearbeitung der Bauteile. In deren Bohrungen 
Oder Locher die Aufnahmeelem^ente eingefQIirt sind. 

Die Stifte sind vorteilhaft mit einem vergleichsweise gro&en Tell, ihres Querschnitts, 
bevorzugt mehr als 60% insbes ondere mehr als 80%, in die Aufnahmen des Bolzens 
eingesetzt. Nach dem Einsetzen der Qber die bevorzugt zylindrische AulSenflache des 
Bolzens mit einem vorgegebenen Oberstand angeordneten Stifte aus Sinterwerkstoff 
werden die Stifte durch mechanlsche Bearbeitung, insbesondere Rundscliieifen, auf den 
erforderlichen Lochdurclimesser des Oder der zu bearbeiteten Bauteile bzw. Blechteile 
bearbeilet, um eine exakte Passung zu gewahrleisten. Somit werden in einfaciier Weise 
Toleranzen und/oder Ungenauigkeiten bei der Fertigung der wenlgstens zwei Stifte und 
deren Einbringen und Befestigung in die Aufnahmen des Bolzens in einfacher Weise 
'kompenslert. ErfindungsgemaS liegen von den Siiften diejenigen J=l§chenbereiche, 
welche radial am weitesten Qber die bevorzugt zylindrische AuRenflache des Bolzens 
vorstehen, auf einer gemeinsamen, Insbesondere zyllndrischen und/oder zur Lings- 
achse des Bolzens koaxialen Mantelfiache. . 

.- Die -aus- Sinterwerkstoff -bestehenden- Stifte kdnnen einen Vollquerschnitt. oder-bei 
geringeren Anforderungen einen rohrformlgen Querschnitt aufweisen, wobei die AuSen- 
kontur bevorzugt zyllndrlsch, im Rahmen der Erfindung aber auch oval, polygonal oder 
dengleichen vorgegeben sein kann. Die Stifte sind in die korrespondlerend ausgebildeten 
Aufnahmen des Bolzens eingebracht und dort befestigt, Insbesondere durch Kleben, 
Einschrumpfen. Einpressen oder Klemmen. Des Weiteren sind die wenigstens zwei Stifte 
Ober den Auftenumfang des Stabes bevorzugt glelchmaaig vertellt angeordnet, wobei im 
Falle von zwei Stiften diese bevorzugt diametral angeordnet sind. Im Fall© von drei 
Stiffen sind dtese Jewells bevorzugt unl 120* bezQglich der LSngsachse um diese 
versetzt angeordnet Oder im Falle von vier Stiften sind diese jev/eiis bevorzugt um 90' 
bezOglich der Langsachse um diese versetzt angeordnet. Die Anzahl der Stifte ist den » , 
betrieblichen Anforderungen entsprechend vorgegeben.. Es sei festgehalten. dass mittels 
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der aus Slnterwerkstoff bestehenden Stifte in vorteilhafter Weise eirie elektrische 
Isolierung gewahrleistet wlrd, • . 

• • • 

Besondere Weiterbildungen und Ausgestaltungen der Erfindung stnd in den Unter- 
anspruchen sowJe der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter AusfQhrungsbeispiele 
angegeben, , " ' . / 

• ' • <■ '•. t 

Die Erfindung wird nachfolgend anhafid der in de^Zeichnung dargestellten AusfQhrungs- 
beispiele naher erlSutert, ohne dass insoweit eine BeschrSnkung erfoigt. Es zeigen: 

« • •• • < 

_Fig._1 d as Aufnahmeelemeni in einer seitllchen Ansicht^ 



Fig. 2 eine axlale Ansicht des Aufnahmeelements in Biickrlchtung 11 gemalJ Fig 1 , 

Fig. 3 eine seitliche Ansicht eines weiteren Aufnahmeelements, 

Fig. 4 eine sxiaie Ansicht des Aufnahmeelements in Biickrlchtung IV gemSS Fig. 3. 

Fig. 1 2eigt in einer seitllchen Ansicht das Aufnahmeelerhent mit ernem Bolzeh 2, einem 
Flansch 4 und einem Endteil 6, wobei der Bolren 2 gemaB Zeichnung oben eine ko- 
nische Spltze 8 aufweist, welche am Ende in zweckmMBigerWetse mit einer Abrundung 
9 versehen ist. Mittels der Spitze 8 wird das ElnfOhren des Bolzens in eine Bohrung oder 
ein Loch des oder der zu bearbeitenden, hier nicht dargestellten Bauteile zu erieichtert. 
Der-Flansoh 4 dient zur-Anlage des oder der BauteiterOer Bolzen Z besitzt einezur 
LSngsachse 10 bevorzugt koaxialeund/oderzylindrische Aul^nflSche 12. Im Bereich der 
Auftenfiache 12 sind erflndungsgemaB Stifte 14 aus verschleiafestem SinterwerI<stoff 
angeordnet, weiche mit einem vorgegebenen Oberstand 16 Qber die Audenflache 12 
hinausragen. Wie ersichtlich. sind zwei Stifte 14 diametral und im wesentlichen parallel 
zur Langsachse 10 angeordnet, doch kann im Rahmen der Erfindung auch eine andere 
Anzahl von Stiften 14 vorgesehen sein, welche, bezogen auf die Langsachse 10, Qber 
den Umfang insbesondere gleichmaliig verteilt sind. 

« 

Die Stifte 14 sind teilweise jewerls in bevorzugt achsparallelen Ausnehmungen oder 
Aufnahmen 18 im Bereich der Au&enflschp ^2 des Bolzens 2 angeordnet. Die Aus- 
nehmungen Oder Aufnahmen 18 sinqf in radlaler RIchtung nach auSen offen derart 
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aiisgebildst. dass dieStifte 14teilwefse in radialer Richtung durch Offnungen 19aus den 
Ausnehmungen 18 herausragen und iiber die AuSenf{§che 12 vorstehen. Die^Aus- 
nehmungen 1 8 $ind in bevorzugter Weise hintergriff ig ausgebiidet, urn eine zuver]3sslge 
Fixierung der Stifte in.der Jeweiligen Ausnehmung zu gewSlirleisten. Gemad der.hinter- 
griffigen Ausbildung der Ausneiimungen 18 jst die in Umfangsrichtung im Bereicli der 
AuRenflache 12 gemessene Brelte der jeweiiigen Offnung 19 Ideiner als die Innerhalb 
der Ausnehmung 18 gemessene Breite des jeweiligen Stifts 14. Besitzt der Stift 14 
beispieisweise eine krersfdr;m(ge Quer^clinittsflSche, so ist die genannte Breite der 
Offnung 1 9 liieiner als der Durchmesser des Stiftes 14. Aufgrund der hinterschnlttenen 
Ausbildung der Ausnehmung 18 wird eine funlctionssichere und/oderfeste Fixierung des 
Stifts 14 in der Ausnehmung ISgew ahrfetstet Dlese_Aufnahmen 18 sind zweckm^RIg als 
Bohrungen oder als LSngsnuten ausgebiidet und reichen bevorzugt mit einer vorgegebe- 
nen TIefe 20 in den Flansch 4, wodurch in vorteilhafter Weise eine verbesserte Be- 
festigung der Stifte 1 4 erreicht ist. 

Die einzelnen Stifte 14 weisen, abgesehen von ihren im Bereich der Spitze 8 liegenden 
Teil 22, einen Im Wesentlichen konstanten Querschnitt auf. Im Bereich der Spitze 8 sjnd 
die Endfiacheri 24 der Telle 22 und/oder der Stifte 14 an die Aufienkontur der Spitze 8 
angepasst und/o'der analog zu dieser ausgebiidet und in der Ausf6hf-ungsfom7 gemiB 
Fig. 1 abgeschragt. Die Stifte 14 sind in den Aufnahmen 18 in geeigneter Weise be- 
festigt und Insbesondere elnge)<lebt, eingeschrumpft, eingepresst oder geklemmt. Die 
hinterschnlttenen Ausnehmungen 18 erstreckeh sich bis In die Spitze 8 und/oder sind Im 
Bereich der Spitze 8 offen ausgebiidet. Somit konnen die Stifte 14 zup Montage von vorn 
bzw. im-Bepeich der Spitze 8 ir* die hinterschnlttenen Ausnehmungen 18 problemlos- 
eingeschoben werden. Die Anpassung der Endflachen 24 an die AuRenkontur der Spitze 
8 kann vor dem Einschieben des jeweiligen Stifts 14 In die zugeordnete Ausnehmung 18 
ebenso erfolgen wle nachtragllch nach dem EInsetzen. Im letzt genannten Fall ist dl© 
Anpassung der EndflSchen 24 an die AuBenkontur der Spitze 8 problemlos durchfQhrbar. 
Insbesondere durch Abdrehen oder Schlelfen wird bei geringem Fertigungsaufwand 
erreicht. dass die Endflachen 24 auf der gleichen iWantelfiache liegen wie die abrigen 
aufJen liegenden Flachenberelche der Spitze 8, Da die Endflachen 24 auf der gleichen 
AuSenkonturwIe die Obrigen Flachenbereiche der Spitze 8 liegen, ist beim Einfuhren des 
Aufnahmeelements in eine Bohrung eines zu bearbeitenden Bauteils ein Klemmen oder 
Verkanten nicht zu befQrchten. 
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Fig. -2 zelgt eine axiale Ansteht des Aufnahmeelements mit den beiden im Bolzen 2 
diametral angeordneten Stlften 14. Die Stifte 14 welsen hieirbei elnen im wesentlichen 
krelsformigen Querschnitt auf. wobel der groBte Tell der Querschnittsfiache sfch In- 
nerhalb der Aufnahmen 18 Ijeflndet. Somit 1st eine sicliere Halterung und Befestigung 
der Stifte 14 Im Bolzen 2 gew§hrlelstet. Wie bereits erISutert, ragen die Stifte 14 auRen 
mit dem vorgegebenen Oberstand 16 radial Qber die AuBenflache 12 hinaus. Die aus 
verschleiBfestem Sinterwerkstoff bzw. Keramik bestehenden Stifte 14 welsen bevorzugt 
einen durchgehenden vollen CSuerschnitt' auf , enthalten also kelnen inneren Hohlraum. 
Die erfindungsgemas massiv ausgebildeten Stifte aus verschleiBfestem Sinterwerkstoff 
halten somit hohen Druckbelastungen und/oder Stoabelastungen bei der Bearbeitung 
der genannten Bauteile stand. 

Wie mit gestrichelter Linie 26 angedeutet, stelien die Stifte 14 nach dem Einsetzen in die 
Aufnahmen 18 zunachst mit einem etwas groSeren Abstand uber die AuBenflSche 12 
hinaus. Insbesondere durch mechanische Bearbeitung, wie Rundschleifen, sind die 
auRenliegenden Bereiche der Stifte 14 exakt auf den Durchmesser 24 der Locher der 
Bauteile, insbesondere Blechteile. gebracht worden, welche mittels des Aufnahmee- 
lements ausgerichtet bzw. zentriert werden. Bei dem derart erfindungsgemSS gefertigen 
Aufnahmeelemerit iiegen die radial ara weitesten Qber die AuSenflSbhe 12 ragenden 
Fiachenteile der Stifte 14 auf einer gemeinsamen, zur Langsachse 10 koaxialen und 
bevorzugt zylindrischen Mantelflache 30. welche mit strichpunktierter LInle angedeutet 
ist. Es blelbt festzuhalten, dass hingegen die Endfiachen 24 der Stifte 14 bzw. deren 
Endtelle 22 auf der glelchen AuSenkontur bzw. AuSenflSche der Spltze 8 des Bolzens 2 
.-angeordnetsind. — - : * — -•. • 

Die AuSenflache 12 des Bolzens 2 Ist bevorzugt zylindrisch ausgeblldet. Gleichwoh! 
kann Im Rahmen der Erflndung der Bolzen 2 eine hiervon abweichende AuSenflache 
bzw. Kontur aufweisen wie beisplelsweise oval oder polygonal ausgebildet sein. Un- 
abhangig von der konkreten Ausgestaltung der AuBenfliche ist diese erfindungsgemaS 
derart ausgebildet, dass diese innerhalb der oben erlSuterten Mantelfliche liegt. Des 
Weiteren sei festgehalten, dass bei dem erfindungsgemaUen Aufnahmeelement in 
Umfangsrichtung zwischen den Stiften bie radiale AuRenflache des Bolzens 2 frei liegt, 
wobei die in radiater Richtung am weitesten nach aulSen vorstehenden FlSchenbereiche 
der Stifte uber die Auaenfl|iche mit den? vorgegebenen Oberstand vorstehen. 
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Fig. 3 bzw. 4 zelgen ein welteres AusfQhrungsbelspiel des Aufnahmeelements in einer 
seltdchen bzw. axislen Ansicht. Das Aufnahmeelement enthSlt vler Sinter- oder Kera- 
rrilkstlfte 14, welche im Berelch der Auftenflache des Bolzens 2 bezxigllch der LSngs- 
achse 10 Jeweils.um 90* versetzt zuelnandar angeordnet sind. Die Stifte 14 enden Im 
Berefch der Sprtze 8, wobel die EndflSchen 24 der Stifte 14 die gleiche AuUenkonturwle 
die Spitze 8 des Bolzens 2 aufw^isen, und zwar insbesondere aufgrund der gemein: 
samen Endbearbeltung nach dem EInsetzen der Stifte 14 In die hlnterschnittenen 
' Ausnehmungen 18 des Bolzens 2. 
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Patents rtsprQche 

1. Aufnahmeelement, enthaltend einen Bolzen (2), welcher eine zu einer LSngsachse 
(10) im Wesentllchen parallele, Insbesondere koaxlafe, AuRenflSche (12) aufweist und 

in eine Boiirung wenigsteris eines Bauteils. bevorzugt wenigstens zwreier Bauteile, 

' . . ' ' • t' 

einfOhrbar ist, ,. ., » ■ . ' 

dadurch gekennzeichnet, dass der Bolzen (2) ini Bereich der AuBenflache (12) wenigs- 
tens zwei Ausnelimungen (1 8) mit Offnungen (19) aufweist und dass in den Ausnehmun- 
gen (18) aus versctilei&festem Sinterwerlcstoff bestehende oder soichen enthattende 
Stifte (14) angeordnet sind, weiche durch die genannten Offnungen (19) teilweise radial 
durchgreifen und Uber die AulSenflache (12) mit einem vorgegebenen Oberstand (16) 
vorstehen. 

2. Aufnahmeelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Sinterwerk- 
stoffe Oxidkeramik, insbesondere AL203, Zr02. Si3N4 oder Mischungen desselben 
vorgesehen sind. wobei der Bolzen (2) und/oder das Aufnahmeelement im Obrigen 
insbesdndereaus Metall, bevorzugt ausStahl, besteht. 

3. Aufnahmeelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stifte 
(1 4) massiv ausgeblldet sind und/oder einen Vollquerschnitt aufweisen, 

« . ' • ■ '■ « . . . ' , 

• 4- Aufnahmeelement hacsh einem der AnsprQche 1 bi? 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
. die Stifte (14), abgesehefl von In eIner Spitze (8) des Bolzens (2) vorgesehenen Teilen 

(22), uber die gesamte awale Lange einen im Wesentllchen konstanten Querschnitt 

aufwelsen. 

5. Aufnahmeelement nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
in Umfangsrichtung swischen den Stiften (14) die AuRenflSche (12) des Bolzens (2) frei 
liegt und/oder dass die zwischen den Offnungen (19) befindlichen Flachentelle der 
AuUenfiache (14) radial Innerhalb einer MantelflSche (30) llegen, in welcher sich die 
radial am weitesten nach auRen erstreckenden FISchenbereiche der Stifte (14) befinden. 
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6. Aufnahmeelement nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenrvzeichnet, dass 
die Ausnehmupgen (18) einen hintefschnittenen Querschnitt aufweisen und/oder dass 
die Offpungen (18) in Umfangsrichtung sine Brelte aufweisen, welche um einen vor- 
gegebenen Wert Kleiner ist als. die maximale Breite der innerlnalb des Bolzens (2) 
befindlichen Ausnehmung (18) und/oder des darin angeordneten Stiftes (14). 

7. Aufnahmeelement nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadUrch gekennzeichnet, dass 
die Stifle (14) bevorzii^t zu mehr als 50%, insbesondere zu mehr als 70% Ihrer Quer- 
schnittsfiache.ln die Ausnehmungen (18) eingesetzt sind. 

8. Aufnahmeelement nach einem der AnsprQche 1 bis 7. dadurch gel<ennzelchnet, dass 
"dieA^shehmWginlfsydesB^ 

Tiefe (20) In einen an den Bolzen (2) anschiieSenden Flansch (4) hinelnragen und/oder 
dass die im Bereich der Spitze (8) des Bolzens (2) vorhandenen Telle (22) der Stifte (14) 
sich im Wesentlichen auf derAuBenkonturder Spitze (8) befinden. 

9. Aufnahmeelement nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
die wenigstdns zwei Stifte (14) bezQgiich der LSngsachse (10) d^s Bolzens (2) ober den 
Umfang im Wesentlichen gleichmaftig verteilt angeordn^t sind. < i 

10. Aufnahmeelement nach einem der AnsprQche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
die iiber die AuBenflache (14) am weitesten uberstehenden Fachenbereiche der Stifte 
(14) auf einer gemeinsamen Manteiflache (30) liegen, welche insbesondere. koaxial zur 
LSngsachse (10). des Bolzens (2) liegt und/oder zylindns^^^ ausgefaildetjst. 
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